4-1. On Kontrol Paneli

1 MIG Tabanca Baglantisi

2  Su Sogutma Unitesi
Baglantisi(Kirmizi)

Torgtan su sogutma Unitesine dénen su igin.
3 Su Sogutma Unitesi
Baglantisi(Mavi)

Su sogutma Unitesinden torca giden dénen su igin.
4 Uzaktan Kumanda Soketi
5 Tasima Kolu

6 Kontrol Paneli

7 D1 - (Gosterge 1)

Segilen kaynak iglemiyle ilgili deger
ve parametreleri gsterir.

8 D2 - (Gosterge 2)

Secilen kaynak islemiyle ilgili deger
ve parametreleri gsterir.

9 E1 (Ayar Digmesi 1)

D1 gdstergesinde géziiken degerleri
ayarlamak icin kullanilir.

10 E2 (Ayar Dugmesi 1)

D2 gdstergesinde géziiken degerleri
ayarlamak igin kullanilir.

11 P1
Tetikleme tipini segmekte kullanilir.
12 P2

Hafizadan program segimi, ayarlar ve gelismis program
diizenlemeleri igin kullanilir.

13 P8

Tel slirme ve Gaz Testi i¢in kullanilr.

14 L1 LED’i D1 ekraninda voltaj degerinin
bulundugunu gdsterir.

15 L2 LED’i D1 ekraninda tel boyu(budama)
degerinin bulundugunu goésterir.

16 L3 LED’i D2 ekraninda tel hizi deg@erinin
bulundugunu gdsterir.

17 L4 LED’i D2 ekraninda amper degerinin
bulundugunu gdsterir.

18 L5 LED’i D2 ekraninda malzeme kalinhgi
degerinin bulundugunu goésterir.

19 L6 LED’i MIG kaynagi secildiginde yanar.
20 L7 LED'i Sinerjik MIG kaynagi segcildiginde
yanar.

21 L8 LED’i Sinerjik Pulse’ MIG kaynag!
secildiginde yanar.

22 L9 LED’i Sinerjik Double Pulse’h MIG
kaynagi secildiginde yanar.

23 L10 LED’i 2 zamanl tetik secildiginde yanar.
24 L11 LED'i 4 zamanl tetik secildiginde yanar.
25 L12 LED'i 3 kademeli tetik secildiginde
yanar.

26 L13 LED'i ayar menustine girildiginde yanar.
27 L14 LED'i hafiza menusine girildiginde
yanar.

28 L15 LED’i tel sirme isleminde yanar.

29 L16 LED'i gaz testi isleminde yanar.




4-2. Cihazi Fabrika Ayarlarina Geri Dondiurme

! Bu iglemi uygulamadan 6nce blitiin
ayarlarinizi not etmeyi unutmayin

1

Gug¢ Digmesi(Gug kaynagdi tUzerinde

bulunan)

P1 ve P3 butonlarina ayni anda basarak

cihazi agin.

i “MEMO CLEAR’” yazisi gérindugiinde
P1 ve P3 butonlarina basmayi birakin,
ekranda “DONE” yazisiI gériinene kadar

bekleyin ve “DONE” yazisi gorindikten

sonra cihazi kapatin.
Cihazinizi tekrar agtiginizda tim

parametreler fabrika ayarlarina donmis
olacaktir.

4-3. Kaynak Metodunu Se¢gme
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MIG kaynagi sec¢imi glic kaynagi
Uzerinden yapllir, tel sirme Unitesi
dort LED ile segilen kaynak metodu
gosterilir.

L6 LED
L7 LED
L8 LED
L9 LED

AWN -

Segili metod igin, fabrika ayarlari veya
en son kullanilan ayarlar D1 ve D2
ekranlarinda gézikecektir.

L6 LED’i MIG Kaynagi segildiginde
yanar;

D1 Kaynak voltajinin degerini gosterir,
varsayilan degeri;

18.5V (10.0V ile 50.0V degerleri
arasinda ayarlanabilir).

D2 Tel hizinin degerini gosterir,
varsayllan degeri; 5.0

m/dk (1 m/dk ile 20 m/dk degerleri
arasinda ayarlanabilir).

L7 LED’i Sinerjik MIG Kaynag
(Pulse’siz) segildiginde yanar;

D1 Tel boyu ayarinin degerini
gOsterir, varsayilan degeri; 0.0 T
(-5.0 T ile 5.0 T deg@erleri arasinda
ayarlanabilir).

D2 Tel hizinin degerini gosterir.

L8 LED’i Sinerjik Pulse’li MIG
Kaynagi segcildiginde yanar;

D1 Tel boyu ayarinin degerini
gosterir, varsayilan degeri; 0.0 T
(-5.0 T ile 5.0 T degerleri arasinda
ayarlanabilir).

D2 Tel hizinin dederini gsterir

L9 LED'i Sinerjik Double Pulse’l
MIG Kaynagi secildiginde yanar;
D1 Tel boyu ayarinin degerini
gosterir, varsayilan degeri; 0.0 T
(-5.0 T ile 5.0 T degerleri arasinda
ayarlanabilir).

D2 Tel hizinin degerini gdsterir.




4-4. Tetikleme Modunun Secgilmesi
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| Her zaman tetikleme modu sec¢iminizin
uygun oldugundan emin olun.Eger
kaynak metodunuz i¢in herhangi bir
tetikleme modu belirtimemisse
istediginiz tetikleme modunu
segebilirsiniz.

1 L10LED
2 L11LED
3 L12LED
5 P1Buton

Tetikleme modu MIG, Sinerjik MIG,
Sinerjik Pulse’ll MIG ve Sinerjik
Double Pulse’ll MIG kaynaklarinda
gecerli kaynak baglantisinin gikis
gucund kontrol etmek igin istenilen
sekilde ayarlanabilir.

MIG, Sinerjik MIG, Sinerjik Pulse’li
MIG ve Sinerjik Double Pulse’h MIG
kaynaginda, tetikleme modu P1
butonuyla ayarlanir.

istediginiz tetikleme modunun LED’i
yanana kadar P1 butonuna basin:

L10 2 Zamanh Tetik
Tetige basildiginda kaynak baslar,
tetik birakildiginda kaynak durur.

L11 4 Zamanh Tetik

Tetige basildiginda kaynak baslar,

birakildiginda kaynak devam eder,
tekrar basilip birakildiginda kaynak
durur.

L12 3 Kademeli Tetik.
Tetige basildiginda 1. kademe

MIG Kaynaginda, 2 zamanl ve 4
zamanli tetikleme modu segilebilir.

Sinerjik MIG Kaynaginda, 2
zamanli, 4 zamanli ve 3 kademeli
tetikleme modlari segilebilir.

Sinerjik Pulse’h MIG Kaynaginda, 2
zamanli, 4 zamanli, and 3 kademeli
tetikleme modlari segilebilir.

Sinerjik Double Pulse’li MIG
Kaynaginda, 2 zamanli, 4 zamanli,
and 3 kademeli tetikleme modlari
segilebilir.

degerleriyle kaynak baslar, tetik
birakildiginda kaynak temel ayarlarla
devam eder. Tetige ikinci defa
basildidinda kaynak 2. kademe
degerleri ile devam eder, tetik
birakildiginda kaynak durur.

! L12 3 kademeli tetikleme modu
aliiminyum gibi bazi malzemeler igin ve
bosluk doldurmalarda oldukga
kullaniglidir.

4-5. Hafizadan Program Seg¢imi, Ayarlar ve Gelismis Program Duzenlemeleri
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L13 ve L14 LED’leri normalde sénik durumdadir.

P2 butonunu kullanarak Hafizadan program segimi,
ayarlar ve gelismis program

Dizenlemelerini yapabilirsiniz.

Ayarlar menusune girmek igin P2 butonuna basin. L13
LED’i yanacaktir.

Hafiza menlsune girmek igin tekrar P2 butonuna basin,
L14 LED’i yanacaktir.

Tekrar P2 butonuna basarak hafiza ve ayar menisinde
cikabilirsiniz. L13 ve L14 LED’leri sbnecektir.

Yaptiginiz islemlerin tamamlanmasi igin mendlerden
¢cikmaniz gereklidir, L13 ve L14 LED’leri séniik durumda
olmalidir.

! Ayar veya hafiza mendiilerindeyken kaynak yapamazsiniz.




4-6. Ayar Menusiu

Ayar menusune girmek igin P2 P2 butonuna tekrar basarak ayar ve
butonuna basin. gelismis program dizenlemelerinde
Bu mend, tim kaynak metotlari igin cikarak, degistirdiginiz ayarlarinizi

kullanilan varsayilan degerleri géormek kaydedebilirsiniz.

ve degistirmek i¢in kullanilir.

D1 ekrani segilen kaynak Menii Tipinin Ayarlanmasi:
parametresini gosterir.

D2 ekrani segili parametrenin degerini | “SET SHO”; sadece basit kaynak

gOsterir. parametrelerini gbsterir.
E1 digmesi ile kaynak parametresi “SET FULL’; tiim kaynak
degistirilir. parametrelerini gésterir..

E2 diugmesi ile segcili parametrenin
degeri degigtirilir.

Mend tipi se¢imini yapmak igin:

P2 butonuna basarak “SET UP”
menusune girin.

E1 digmesini kullanarak D1 ve D2
ekranlarinda gortinen “SET SHO”yu
segin,

E2 digmesini kullanarak D2
ekranini “FULL” olarak ayarlayin.

4-7. Hafiza Mentsi

Hafiza menlslne girmek i¢in P2 D1 ekrani hafiza pozisyonunu
butonuna basin. gOsterir.

D1 ekrani son kullanilan hafiza E1 digmesi ile hafiza pozisyonunu
secimini veya ilk bos hafiza degistirebilirsiniz.

pozisyonunu gosterir. D2 ekrani uygulanacak iglemi

E1 digmesi ile hafiza pozisyonunu gOsteriri.

P.01’den P.99 arasinda E2 digmesiyle islem segimi
degistirebilirsiniz. yapabilirsiniz.

Her hafiza poizsyonu, tel siirme D2 ekraninda segilebilen iglemler;

Unitesi ve gli¢ kaynaginda segilen tim  “Ld”, D1 ekraninda gorilen hafiza
MIG kaynagi parametrelerini kapsar. pozisyonunun degerlerini yukler.
Hafizadan herhangi biri secildiginde “Sto”, D1 ekraninda gériilen hafiza
tel sirme Unitesi ve gug¢ kaynagi pozisyonuna gegerli ayarlarinizi
parametreleri uygun olarak ayarlanir. kaydeder.

“dEL”, D1 ekraninda gérilen hafiza
pozisyonunu siler.

Segili islemi ylritmek icin D1 ve D2
ekrani yanip sénene kadar P2
butonuna basin.

P2 butonuna bagsmay! biraktiktan
sonra D1 ve D2 ekraninin yanip
sdnmesi bitene kadar bekleyin,
hafiza menustinden ¢ikin, igleminiz
gerceklesmis olacak.

4-8. Tel Siirme Ve Gaz Testi
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1 L15LED L15 LED’i yanarken P3 butonunu

2 L16 LED basili tutarak tel sirme islemini

3 P3Buton gerceklestirebilirsiniz. Bu islemde
¢ikis guicl olmaksizin tel sirme

P3 butonuna bir kez basilinca tel islemi yapilir.

surme segilir, tekrar basildiginda gaz ~ Tel sirme modunda D1 ekraninda

testi secilmis olur “*JOG” yazisi, D2 ekraninda tel hizi

gorinar. E2 digmesini kullanarak
tel hizini degistirebilirsiniz.

L21 LED’i yanarken P3 butonunu
basili tutarak gaz testi islemini
gerceklestirebilirsiniz.

Bu modda ¢ikis glic olmaksizin
gaz verme islemi yapilir.







